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Please refer to the CubePro User Guide for safety and comprehensive operating instructions. You can find the CubePro User
Guide on Cubify.com.

SAVE ALL FOAM AND PACKING MATERIAL FOR FUTURE USE. SHIPPING WITHOUT THE ORIGINAL PACKING

Pour les instructions d’utilisation complétes et pour plus d’informations sur la sécurité, veuillez consulter le Manuel de
I'utilisateur CubePro. Le Manuel de I'utilisateur de CubePro est disponible sur Cubify.com.

CONSERVEZ I'ENSEMBLE DE L'EMBALLAGE AVEC LA MOUSSE DE PROTECTION POUR UNE UTILISATION
ULTERIEURE. LEXPEDITION DE L'IMPRIMANTE SANS UTILISER LE MATERIEL D’EMBALLAGE D’ORIGINE PEUT
PROVOQUER DES DOMMAGES A L'IMPRIMANTE.

Informationen zur Sicherheit sowie umfangreiche Bedienungshinweise finden Sie im CubePro-Benutzerhandbuch.
Das CubePro-Benutzerhandbuch kann von Cubify.com abgerufen werden.

BEWAHREN SIE DIE GESAMTE SCHAUMSTOFFPOLSTERUNG UND DAS VERPACKUNGSMATERIAL FUR DIE
ZUKUNFTIGE VERWENDUNG AUF. WIRD DER DRUCKER OHNE DAS ORIGINALVERPACKUNGSMATERIAL
VERSENDET, KANN ES ZU SCHADEN AM GERAT KOMMEN.

Consulte la Guia del usuario de CubePro para ver las instrucciones completas de funcionamiento y seguridad. Puede
encontrar la Guia del usuario CubePro en Cubify.com.

GUARDE TODO EL MATERIAL DE EMBALAJE Y GOMAESPUMA PARA SU USO FUTURO. EL ENVIO SIN EL MATERIAL
DE EMBALAJE ORIGINAL PUEDE DANAR LA IMPRESORA.

MonHble MHCTPYKLMK MO aKcnyaTauum n 6esonacHol paboTe cm. B PykoBoacTee nonb3osaTenst CubePro. PykoBoacTso
nonb3osatenst CubePro pasmelueHo Ha cante Cubify.com.

COXPAHUTE BECb YNAKOBOYHbIV MATEPWAI 1 NEHOMNJIACT ANA MOCEAYIOWENO NCIMONb30BAHUSA.
TPAHCIMOPTWPOBKA BE3 OPUMMHAJTIBHOM YNAKOBKW MOXET BbI3BATb NMOBPEXAEHUE MPUHTEPA.
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Open the box

Carefully cut away the straps (A). Pull the tabs on all four (4) release clips
(B), one on each side of the box. Pull away the clips from the outer box. Lift
the outer box off the printer.

Ouverture de I’emballage

Coupez soigneusement les sangles (A). Tirez les languettes sur chacun
des quatre (4) clips de maintien (B), situés de chaque c6té du carton
d’emballage. Tirez sur les clips pour les enlever du carton extérieur.
Soulevez la partie extérieure de 'emballage pour dégager I'imprimante.

Karton offnen

Schneiden Sie vorsichtig die Spannbander (A) durch. Ziehen Sie auf allen
Seiten des Kartons alle vier (4) Laschen aus den Rastclips (B) heraus.
Ziehen Sie die Clips aus dem Aulenkarton heraus. Heben Sie den
Auflenkarton vom Drucker ab.

Abra la caja.

Corte con cuidado las tiras (A). Tire de las pestafias de los cuatro (4)
sujetadores (B), uno en cada lado de la caja. Extraiga los sujetadores de la
caja exterior. Levante la caja exterior de la impresora.

OTKpbIBaHNE KOPOOKMU

OCTOPOXHO cpexbTe ckpennstolme pemHn (A). MoTaHUTe 3a BKNaaku Beex
yeTbipex (4) 3awenok (B); Ha Kaxaon cTopoHe KOPOOKM pacnonoxeHa ogHa
3alluenka. BblITaHuTe 3allenku n3 BHelLHe Kopobku. MoaHNMUTE BHELLHIOW
KOpOOKY M CHUMUTE ee C NpuHTepa.
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Remove the accessories tray
Lift off the acccessories tray (A) and set it aside.

Retrait du bac a accessoires
Soulevez le bac a accessoires (A) et posez-le a part.

Zubehordeckel abnehmen
Nehmen Sie den Zubehdrdeckel (A) ab, und legen Sie ihn an die Seite.

Retire la bandeja de accesorios.
Levante la bandeja de accesorios (A) y déjela a un lado.

YpaneHune nogaoHa AN AONOJIHUTENbHbIX MPUHaAJIEKHOCTEN
CHUMWTE NOAACH ANA JONONHUTENbHbIX MPUHaANEXHOCTe (A) U NoCTaBbTe ero
PAAOM C KOPOOKOIA.

MAHIMZ EA0I JHU I

MMMl EHONAE SHM HU S0l SLICH

NTE&4EE
TR AR (A) FEHBE—

7o Y—-bLM1ORUAL
ToeBU—blLA (A) ZHLLEFTHRICEZET.
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Remove the print pad

Remove the print pad box (A) and set it aside. Remove the upper foam
support (B). Remove all four (4) foam corner protectors (C).

Retrait du plateau d’impression

Retirez la boite d’emballage du plateau d'impression (A) et posez-la a part.
Retirez le bloc de mousse de protection supérieur (B). Retirez les quatre
(4) coins de protection en mousse (C).

Druckerplatte abnehmen

Nehmen Sie den Karton mit der Druckerplatte (A) heraus, und legen Sie ihn
an die Seite. Entfernen Sie die obere Schaumstoffhalterung (B). Entfernen
Sie alle vier (4) Schaumstoff-Kantenschutzelemente.

Retire la bandeja de impresion.

Retire la caja de la bandeja de impresion (A) y déjela a un lado. Retire el
protector de gomaespuma superior (B). Retire los cuatro (4) protectores
de esquina de gomaespuma (C).

CHATUEe neyaTHOM NnoLlagKku

CHumUTe KOpPOOKY C neyaTHou nnowaakon (A) n noctaBbTe ee PSAOM
C kopobkon. CHUMUTE BEPXHIOK YacTb NeHonnacTtoson copmel (B).
CHumMmuTe BCe YeTbipe (4) yrnoBbix amopTtuaartopa u3 neHonnacta (C).

DEE HE NI

T2E IHE AXHA)E HU S0l SLICH A% Z XIXIH(B)SHMAELICH
Z 4012 B 2 Mel 250(C)S MAHELIC

BT 4TED

BTHTENR R (A) FFHERE—Z. BT LiKRE B). BTHEN 4)
BT (C)o

T by FOBRYSL

TV by ROFE (A) ZRUSNLTHRICEEEY . BT+ —AHY

R—bk B) ZRYHNLET, 4BAITRXTOT7+—AMI—F—7'0T 25
Z— (C) ZWMYHNLET,

Remove the printer

Open the clear protective bag from the top and pull it down to the crate. Lift
the printer from the lower foam cradle; this will require two people.

Retrait de I'imprimante

Ouvrez le sac de protection transparent par le haut et abaissez-le jusqu’a la
base du socle d’emballage. Levez I'imprimante hors du berceau en mousse ;
deux personnes sont nécessaires pour cette opération.

Drucker enthnehmen

Offnen Sie die durchsichtige Schutzhiille und ziehen Sie sie von oben (iber
die Kiste. Heben Sie den Drucker aus dem unteren Schaumstoffrahmen.
Hierzu sind zwei Personen notwendig.

Retire la impresora.

Abra la bolsa protectora transparente desde la parte superior y tirela
hacia abajo, hacia la caja. Retire la impresora de la base de gomaespuma
inferior; para esto, se necesitan dos personas.

M3BneyeHne npuHTEpa

OTKpOVITe YMCTbIN 3aLMTHbIA NaKeT CBEPXY N CTAHUTE ero BHU3 K nannery.
M3Bnekute NMPUHTEP U3 HMXKHETO NEeHOoMNIacToBOro NoTKa. ,D,J'IFI 3TOro
I'IOHap,O6F|TCF| ABa 4eroBeka.

TRIE JHLDI
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Open accessory boxes

Accessory boxes contain: tool kit (A), 1-3 cartridges (B) (depending on the printer
model), jet wiper and two glue bottles (C), and power cord (D).

Ouverture de la boite d’accessoires

La boite d'accessoires contient : un kit d'outils (A) ; une a trois cartouches (B) selon
le modele d'imprimante ; un nettoyeur de buse et deux flacons de colle (C) ; et le
cordon d’alimentation (D).

Zubehorkartons 6ffnen

Inhalt der Zubehdrkartons: Werkzeugsatz (A), 1-3 Patronen (B) (abhdangig vom
Druckermodell), Druckstrahl-Wischer und zwei Kleberflaschchen (C), Netzkabel (D)
Abra las cajas de accesorios.

Las cajas de accesorios incluyen: kit de herramientas (A), de 1 a 3 cartuchos
(B) (seguin el modelo de impresora), limpiador de inyectores y dos botellas de
pegamento (C), y cable de alimentacion (D).

OTKprTVIe KOpO6KVI C AonoJiIHUTeNnbHbIMU NPUHaANEXXHOCTAMU

B Kopo6Kax Ans foNoNHUTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN coflepKaTca: Habop
MHCTPYMeHTOB (A), KapTpuax, 1—3 wr. (B) (B 3aBUCMMOCTY OT MoZenv NpuHTepa),
ouncTuTenb conen n Aa nysbipbka ¢ kneem (C) n nposog nutaHua (D).
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Cut away zip ties

Open door; using the snips supplied in the tool kit, cut away the zip ties
and remove the foam tubing from either side of the print jets (A).

Dégagement des attaches

A 'aide des pinces coupantes fournies avec le kit d’outils, coupez
les attaches et retirez les gaines de mousse de chaque c6té des jets
d’impression (A).

Kabelbinder durchschneiden

Schneiden Sie die Kabelbinder mithilfe der im Werkzeugsatz beigelegten
Blechschere durch, und entfernen Sie die Schaumstoffhiilse von beiden
Seiten der Druckdusen (A).

Corte las abrazaderas.

Con las tijeras suministradas en el kit de herramientas, corte las
abrazaderas vy retire el tubo de gomaespuma desde cualquier lado de los
inyectores de impresion (A).

Cpe3aHue NNacTUKOBbIX CTSXEK

Mcnonb3ays HOXHULbI, KOTOPbIE MOCTaBMSOTCSH B HAGOPE MHCTPYMEHTOB,
CpexXbTe NNacTUKOBbIE CTSKKM U yAanuTe NeHONacToBbli pykaB € KaXaou
CTOPOHbI NeyaTHbix conen (A).

H OIS EHOI K=
CHAIIE SN MEE JtAEAE6H0 HO0IE EIOIE A2 ZelH ME
(A) EZ0A S FEE MASLICH

BIETHL T
ERATEETRMERITHTRTILAT, RTHTEIES. (A) AMAGEIKE.
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Remove guard screws

Using the 4mm driver supplied in the tool kit, loosen and remove the four (4) 4 mm hex head
screws securing the clear Z-Axis guard (A) and remove the guard. Save the guard and screws
for repacking.

Retrait des vis de protection

A l'aide du tournevis de 4 mm fourni avec le kit d'outils, desserrez et retirez les quatre (4) vis
de 4 mm a téte hexagonale qui maintiennent la protection (A) de I'axe Z transparente, puis
retirez la protection. Conservez la protection et les vis en cas de besoin ultérieur.

Sicherungsschrauben entfernen

Losen Sie die vier (4) 4-mm-Sechskantschrauben, mit denen der durchsichtige
Z-Achsenschutz (A) befestigt ist, mit dem im Werkzeugsatz mitgelieferten 4-mm-
Schraubendreher, und entfernen Sie den Schutz. Bewahren Sie den Schutz und die Schrauben
fiir ein eventuelles Wiederverpacken auf.

Retire los tornillos del protector.

Con el destornillador de 4 mm incluido en el kit de herramientas, afloje y retire los cuatro (4)
tornillos de cabeza hexagonal de 4 mm que sujetan el protector transparente del eje Z (A), y
retire el protector. Guarde el protector y los tornillos para volver a embalar.

YpaneHue npepoxpaHuTesibHbIX BUHTOB

Mcnonb3ys oTBEpTKY 4 MM, NOCTaBASEMYIO B HAGOPEe HCTPYMEHTOB, OTKPYTUTE 11 yaanmTe
yeTbipe (4) 4-MUNNIUMETPOBbIX LIECTUMPAHHbIX BUHTA, KOTOPbIE 3aKPENAT NPO3payHblii
npefoxpaHuTeNnb 0cu Z, a 3aTem yaanuTe npefoxpaHutenb. CoxpaHUTe BUHTbI 1
npefoxpaHUTeNnb ANA NocieayioLen yrnakoBKu.

OFM & X| LEAF MDA

SR IE EH MSE 4 mmECIOIHE AFE6H0 25 AN EX(A)E L& GH= 4 mm
F2ZHel LLAH4E 2HM HOHSHD OHEEXIE MAHELICH HEE S fIoH &
LIAFE B2 LIC.

VN RER = )
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Install jet wiper (1)

Using a 4mm hex head driver, attach the mounting posts to the jet wiper assembly with
the supplied screws and washers.

Installation du nettoyeur de buse (1)

En utilisant un tournevis a téte hexagonale de 4 mm, fixez les tiges de montage a
I'ensemble du nettoyeur de jet, a I'aide des vis et des rondelles fournies.

Druckstrahl-Wischer einbauen (1)
Schrauben Sie mit einem 4mm Sechskantschliissel und den mitgelieferten Schrauben
und Unterlegscheiben die Montagestangen an den Druckstrahl-Wischern fest.

Instale el limpiador de inyectores (1).

Con un destornillador de punta hexagonal de 4 mm, coloque los postes de montaje en el
conjunto del limpiador de inyectores usando los tornillos y las arandelas suministradas.

YctaHoBKa ouuctutens conen (1)

Mcnonb3ysa 4-MunnMMeTpoByHO LLUECTUTPAHHYIO OTBEPTKY, MPUKPENUTE OMOPHbIE
LWITUTBI K Y31y OYUCTUTENEN COMEN C MOMOLLbIO MOCTaBMsSiEMbIX B HAbope BUHTOB 1
Lwano.

HE 0IH &% (1)
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Install jet wiper (2)

Mount the jet wiper mounting posts to the pack panel of the printer through the
keyhole slots.

Installation du nettoyeur de buse (2)

Installez les tiges de montage du nettoyeur de jet sur le panneau arriére de
limprimante, en les faisant passer par les fentes en forme de trou de serrure.

Druckstrahl-Wischer einbauen (2)

Befestigen Sie die Montagestangen des Druckstrahl-Wischers durch die
Befestigungslocher an der Riickwand des Druckers.

Instale el limpiador de inyectores (2).

Monte los postes de montaje del limpiador de inyectores en el panel trasero de la
impresora, a través de las ranuras de sujecion.

YcTaHoBKa ounctuTens conen (2)

YcTaHoBUTE ONOpPHbIE WTUATLI O4UCTUTENS COMNEN Ha NaHenb NpuHTepa Yepes
LLINOHO4YHbIE KaHaBKMW.
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Install jet wiper (3)

Align the jet wiper assembly bottom tab (A) with the slot in the floor (B) and slide the
jet wiper assembly downward.

Installation du nettoyeur de buse (3)

Alignez la patte inférieure de I'ensemble du nettoyeur de jet (A) avec la fente au
fond (B) et faites glisser I'ensemble du nettoyeur de jet vers le bas.

Druckstrahl-Wischer einbauen (3)

Richten Sie die Bodenlasche (A) der Druckstrahl-Wischer an dem Schlitz im
Boden (B) aus und schieben sie die Druckstrahl-Wischer nach unten.

Instale el limpiador de inyectores (3).

Alinee la pestanfa inferior (A) del conjunto del limpiador de inyectores con la ranura del
piso (B) y deslice el conjunto del limpiador de inyectores hacia abajo.

YctaHoBKa ouncturtens conen (3)

CoBMecCTUTe HWKHIOK BKINaAKy y3na odmctutens conen (A) ¢ nasom B nony (B) n
CABVHLTE y3es1 O4YUCTUTENS Conen BHUS.

ME 20lH &Xl (3)
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Install print pad

Place the print pad, white side up, onto the print platform with the round magnet on
the bottom of the pad inserted into the triangular opening on the platform.

Installation du plateau d’impression

Placez le plateau d’impression, c6té blanc vers le haut, sur la plateforme
d’'impression en insérant I'aimant de forme ronde situé en bas du plateau dans
I'ouverture triangulaire de la plateforme.

Einbau der Druckerplatte

Legen Sie die Druckerplatte mit der weil3en Seite nach oben auf die Druckplattform.
Der runde Magnet auf der Unterseite der Platte muss dabei in die dreieckige
Offnung der Plattform eingesetzt werden.

Instale la bandeja de impresion.

Coloque la bandeja de impresion, con el lado blanco hacia arriba, en la plataforma
de impresién con el iman redondo en la parte inferior de la bandeja insertada en la
abertura triangular de la plataforma.

YcTaHOBKa ne4yaTHOW nnoLagku

MomecTuTe neyaTHyto nnoLlaaky Genov CTOPOHOI BBEPX Ha NevaTHyto nnathopmy,
MPUYEM KPYIIIbIA MarHAT Ha HUXKHE YacTu MoLLaaK1 JOIKEH BCTABMATLCS B
TpeyronbHOe OTBEPCTME Ha NnaTgopme.
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Plug in power cord

Connect power cord to the power inlet port (A) on the right side of the printer
and the other end to a wall outlet. Press the on/off switch (B) to power on
your CubePro.

Branchement du cordon d’alimentation

Raccordez le cordon d’alimentation a la prise (A) sur le coté droit de
I'imprimante, et branchez I'autre extrémité a une prise secteur. Appuyez sur le
commutateur d’alimentation (B) pour mettre 'imprimante CubePro sous tension.

Netzkabel anschlieRen

Schlielen Sie das Netzkabel an die Stromversorgungsbuchse (A) auf der
rechten Seite des Druckers und an eine Wandsteckdose an. Dricken Sie auf
den Ein-/Aus-Schalter (B), um lhren CubePro einzuschalten.

Enchufe el cable de alimentacion.

Conecte el cable de alimentacién al puerto de entrada de alimentacion (A)
ubicado en el lado derecho de la impresora y el otro extremo a un
tomacorriente de pared. Presione el interruptor de encendido/apagado
(B) para encender su CubePro.

MopakniovyeHue npoBoaa NUTaHUA

MopgkntounTe NpoBOA NUTaHMS KO BXOAZY NMUTaHus (A) Ha MpaBoyi CTOPOHE
NpuHTEpa, a APYron KoHeL, NpoBoAa K po3eTke Ha cTeHe. [ns BKMoYeHus
nuTanus Bawero CubePro HaxmuTe KHOMNKy «Bkn./Bbikm.» (on/off).
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Power on

Press the on/off button beside the LED screen to power on your CubePro
touchscreen display.

Mise en marche

Appuyez sur le bouton marche/arrét a c6té de I'écran tactile de votre imprimante
CubePro pour l'activer.

Einschalten

Driicken Sie auf die An-/Aus-Taste neben dem LED-Bildschirm, um den
Touchscreen Ihres CubePro einzuschalten.

Encienda el equipo.

Presione el botén de encendido/apagado ubicado al costado de la pantalla LED,
para encender de la pantalla tactil de CubePro.

BknioueHne nutaHnsa

HaxkmuTe Ha KHOMKY «BKn./BbIKN.» okono MK-grncnnes, utobbl BKIOUMTD
CEHCOPHBbIN 3KpaH CubePro.

& A

LED 2t ol A HI/INI|I HES =2 CubePro HXI AR
=dlolel &&= FLICH

idE
% LED REFZHFTH/X MR E CubePro iifE BB
BREEZANS

9@@@@@9@ 6@@@ ® 06 0 6

LEDBEED#EICH DA /A TRY %L T, CubeProDy v F R U —>
FART VLA DEREANET,
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Register and activate

ENTERTAINMENT MANCAVE MY CUBIFY

Create an account and activate your printer at www.Cubify.com/en/cubepro/activate. Enter the
4-digit activation code into the printer display during setup. Your serial number can be found on the
right side of your CubePro.

Enregistrement et activation

Créez un compte et activez votre imprimante sur http://www.cubify.com/fr/CubePro/Activate. Entrez
le code d’activation a quatre chiffres a I'aide de I'écran de I'imprimante pendant la procédure de
configuration. Le numéro de série de votre CubePro se trouve sur le coté droit de I'imprimante.

Re g istrieren und aktivieren FEATURES TECH SPECS CARTRIDGES & ACCESSOREES

Erstellen Sie ein Account und aktivieren Sie lhren Drucker unter www.Cubify.com/en/cubepro/ Activate My CubePro
activate. Geben Sie wahrend des Einschaltens den 4-stelligen Aktivierungscode im Druckerdisplay o

ein. lhre Seriennummer finden Sie auf der rechten Seite Ihres CubePro-Druckers.

simple two step process

Registre y active el producto. hodlnlorieiomaihonts
—

Cree una cuenta y active la impresora en www.Cubify.com/en/cubepro/ activate. Introduzca el cédigo
de activacion de 4 digitos en la pantalla de la impresora durante la instalacion. El niumero de serie se
encuentra en el lado derecho de la impresora CubePro.

Seralnumber* °

CubeProiD* L

Peructpaums u akTuBaums npuHTepa &

Cospaiite y4eTHyto 3anvcb 1 akTMBUpPyMTe NpuHTEp Ha canTte www.Cubify.com/ru/cubepro/activate.
[Mpu HacTpoiike BBEAUTE YETbIPEX3HAYHBIV KO akTMBaLMK Ha aucnnee npuHtepa. CepuiiHblii Homep
Balwero CubePro yka3aH Ha npaBol CTOPOHE NpuHTepa.

sE 2 #2453
www.Cubify.com/en/cubepro/activate il Al HE S 2HS 1) Tl S 43S LICHL & X Sot4Xtel 2435
DEE T2IH CAZY 00 LEELICH LM S = CubeProll @E2Z 0| A &018 5=

ERR RS

A3 0 P FHiBiE www.Cubify.com/zh/cubepro/activate EEITENN. R EHE, EFTEMHETREPH
N 4 fI5EF. AJ7E CubePro A% EIFFIS .

BHRETOT1471

Thor hEEKRL. 7Y >4 —Z%www.Cubify.com/en/cubepro/activate T7 £ 5 4 X —
FLET. By T yTH 4DT7 T4 RX—=>23>0A—RETV I —DF 4 R’
VAICAALET, P UTINESE CubeProDBBICKESNTNET,

Unpacking complete

Follow the directions in the user guide to complete the setup of the printer. The guide is available 1 5 CulePra
for download at www.cubify.com/en/cubepro. The user guide contains instructions for installing
material cartridges and printing your first creation.

Déballage terminée

Suivez les instructions du Guide de I'utilisateur pour configurer 'imprimante. Vous pouvez
télécharger ce guide a I'adresse www.cubify.com/en/cubepro. Le Guide de I'utilisateur contient
les instructions nécessaires pour installer les cartouches de matériau et imprimer votre premiére
création.

Auspacken abgeschlossen

Folgen Sie den Anweisungen im Benutzerhandbuch, um die Einrichtung des Druckers
abzuschlief’en.Das Benutzerhandbuch ist als Download auf www.cubify.com/en/cubepro
erhaltlich. Das Benutzerhandbuch enthalt Anweisungen fiir das Einsetzen von Werkstoffpatronen
und das Drucken Ihres ersten Werks.

Finalice el desembalaje

Siga las instrucciones de la guia del usuario para completar la instalacion de la impresora. &
Esta guia se puede descargar se www.cubify.com/en/cubepro. La guia del usuario contiene
instrucciones para instalar los cartuchos de material e imprimir la primera creacion.

3aBepLueHV|e pacnakoBKU

CnepyiiTe MHCTPYKLMSIM B PyKOBOACTBE MNOMb3oBaTensi, YTobbl 3aBepLUMTb YCTAHOBKY NpUHTEpa.
Bbl MOXeTe 3arpy3anTutb pykoBoAcTBO Ha Beb-carte: www.cubify.com/en/cubepro. PykoBoactso
Mo aKcryaTauum CoAeP>NT MHCTPYKLIMK MO YCTaHOBKE KapTpuKel ¢ Matepuanamm u nevartv
BaLLEero NnepBoro TBOPEHUsI.

TEE)| 2=

o XI& et =2l X8 22 & LICH J10l =& www.cubify.com/en/cubepro il
= USLCHHAN CH22EE & USLICL AR SUMUl=E HE HERIX 8X ¥
2

=
elE 2ted XI&0l L2t USLICH
IFFEEEE
AP IEE R R ITIREN T AITENNM %% . FAAIEEA%E www.cubify.com/en/cubepro t
T#H. APEREEREMBERERHITITENNRA.
FAHEDET
A—Y—HA ROIERICHE>T. TV VI —DREERETLET. SDHA KiFwww.cubify.com/
en/cubeproT# U Y O—RTEET, I—YF—HA RICE, ITFUTIVA—bY vy P ERY AT
THHTT U Y b BBOFIESREEHESNTOET,

=
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Repack your CubePro

USE ALL PACKING MATERIAL FROM THE ORIGINAL PACKAGING. SHIPPING WITHOUT THE ORIGINAL PACKING MATERIAL MAY CAUSE
DAMAGE TO THE PRINTER.

Remballage de votre imprimante CubePro

UTILISEZ TOUS LES MATERIAUX D’EMBALLAGE D'ORIGINE. LEXPEDITION DE LIMPRIMANTE SANS UTILISER LE MATERIEL
D'EMBALLAGE D'ORIGINE PEUT PROVOQUER DES DOMMAGES A LIMPRIMANTE.

Wiederverpacken lhres CubePro

VERWENDEN SIE DAS GESAMTE VERPACKUNGSMATERIAL DER ORIGINALVERPACKUNG. WIRD DER DRUCKER OHNE DAS
ORIGINALVERPACKUNGSMATERIAL VERSENDET, KANN ES ZU SCHADEN AM GERAT KOMMEN.

Vuelva a embalar su CubePro.

UTILICE TODO EL MATERIAL DE EMBALAJE DEL EMBALAJE ORIGINAL. EL ENVIO SIN EL MATERIAL DE EMBALAJE ORIGINAL PUEDE
DANAR LA IMPRESORA.

3anakoBbiBaHue CubePro

MCMONb3YATE YIMTAKOBOYHbIV MATEPUAI OT OPUTMHAJIbHOW YMTAKOBKW. TPAHCIMOPTUPOBKA BE3 OPUTUHAJIbHOW
YIMAKOBKW MOXET BbI3BATb MOBPEXAEHWE MPUHTEPA.

CubePro I E &

XSS AFRELICH AN TX WS 0] IS5 TREI 242 2 USLICH
E#H B ZE CubePro

EHERBRREERHNEEME.. NMERAERBRE EMBIITIEH ] sESRITFTEI o

CubePro®) Bifg

FDNYT—=P[CA> TWEI RN TOMBMEFRL LY. TOWAMEFEDT ICRXT S & TV 9 —ICBIEE5X 5 &0HY
£

e ZEO 2=

H

®© 06 0006 60660606 6 6 © O
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Remove print cartridges

Remove the print cartridge(s) from the printer and any remaining printing
material from the print pad.

Retrait des cartouches d’impression

Retirez la ou les cartouches d’impression de I'imprimante et nettoyez tout
résidu de matériau d’impression sur le plateau.

Druckpatronen ausbauen

Entnehmen Sie die Druckpatrone(n) aus dem Drucker, und entfernen Sie
verbliebene Bedruckstoffe von der Druckplatte.

Retire los cartuchos de impresion.

Retire los cartuchos de impresién de la impresora y cualquier material de
impresion restante de la bandeja de impresion.

YpoaneHue kapTpuoxen

Yoanute kapTpuax (-1) U3 npuHTepa 1 Nnobor nevaTHbI MaTepuan ¢
nevyaTHOW NNoLaaKu.

ZTEIE StEelX M A

ZRHNAN ZRIE JERIXE MG D ZRE HEOA UDX ZRIE W2
HHELICH

B FTED &

MITENHLRELHTEN S, FMITENR EBUTRT B RIRITEN##Y o

P b Bl VR0 D) W

TUYE—pET Vb A— MUy PERUSNL. TU Y MY RBSESTVST Y Y M ERYILET,

T
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Remove jet wiper (1)

With the print pad lowered, lift the jet wiper up then out of the keyhole
slots.

Retrait du nettoyeur de buse

Avec plateau d’'impression en position abaissée, soulevez le nettoyeur de
jet puis dégagez-le des fentes en forme de trou de serrure.

Druckstrahl-Wischer ausbauen

Heben Sie die Druckstrahl-Wischer bei abgesenkter Druckerplatte nach
oben an und ziehen Sie sie aus den Befestigungsléchern.

Retire el limpiador de inyectores.

Con la bandeja de impresion baja, levante el limpiador de inyectores y
retirelo de las ranuras de sujecion.

YnaneHune ouncturtensa conern

Mpun onyLeHHOW neyaTHOW nnoLagke NoAHMMUTE OYUCTUTENb COoMnen
BBEPX, a 3aTEM BbIHLTE €0 M3 LUMNOHOYHbLIX KAaHABOK.

ME2LOITH MAH

DEE HES & JEHUAM NE A0IHE ?IZ S s 12 sX0A
thh & LI Ck.

BT Bk Bkt
BRRFTENEY, HamBiskButas, AR s MBI .

v bPI7AN—DRYHL
TV RNy RETFIFEEXIC. Py NTAN—EEFHB HFTF—FR—ILRX
Oy cHASERUSMLET.

©0 6 60 0 60
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Remove jet wiper (2)

Using the 4mm hex head driver, loosen and remove the two screws and
washers from the mounting posts.

Retrait du nettoyeur de buse

En utilisant un tournevis a téte hexagonale de 4 mm, desserrez et retirez
les deux vis et les deux rondelles des tiges de montage.

Druckstrahl-Wischer ausbauen

Loésen und entfernen Sie die zwei Schrauben und Unterlegscheiben von
den Montagestangen mithilfe des 4mm Sechskantschlissels.

Retire el limpiador de inyectores.

Con el destornillador de punta hexagonal de 4 mm, afloje y retire los dos
tornillos y arandelas de los postes de montaje.

YnoaneHue ounctuTtens conen

Vcnonb3ysa 4-MUNNIMMETPOBYHO LLIECTUTPAHHYI0 OTBEPTKY, OTKPYTUTE U
yoanuTe ABa BUHTa U ABe LWanbbl C ONOPHbIX LWTUGTOB.

ME2LOIH HIA
4mm F210{2] ECOIHE AMEotH = ZAENA 2902 LIAIZE A E
=0 A HAELICH

BT -1k 8
B 4mm MARIRFRRAAFENEET, RENZRT LB TR ESTFIRE.

1y bIAN—-DBMYSL
AMmODRBRSAN—ZFEOT. IVITAVITRAMPE2RDFR D &
Ty vEBRHLETS,

06606 06 00O 60 6 60 06 0

Power off the touchscreen
Press the power button beside the LED screen to turn off the display.

Désactivation de I’écran tactile

Appuyez sur le bouton marche/arrét a cété de I'écran DEL pour désactiver
I'écran tactile.

Touchscreen ausschalten

Driicken Sie auf die An-/Aus-Taste neben dem LED-Bildschirm, um das
Display auszuschalten.

Apague la pantalla tactil.

Presione el botén de encendido ubicado en un costado de la pantalla LED
para apagar la pantalla.

BbiknovyeHune nutaHus CEeHCOPHOro 3KpaHa

[nsa BbIKMOYEHUSA ANCINEN HAXMUTE KHOMKY MUTaHWS, PacrnonoXeHHY
okono XK-gucnnes.

BxlAdel M3 10|

LED 3t €2l M3 HES =d LIAZdI0IE SLICH

XA R R
% LED RS RIRIRRE X BoRes.

Y9FROIV—-VDEREVS
LEDEIHEIDHEICHDERARS VEML T, T4 AT VA DEREVVET.
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Power off printer
Power off the printer with the switch (A) on the right side of the printer and 5

disconnect the power cord from the inlet port (B) and from the wall outlet.
Mise hors tension de I'imprimante

Mettez I'imprimante hors tension a I'aide du commutateur (A) sur son cété droit,
puis débranchez le cordon d’alimentation de la prise (B) et de la prise secteur.

Drucker ausschalten

Schalten Sie den Drucker am Schalter (A) auf der rechten Seite des Druckers
aus, und trennen Sie das Netzkabel von der Stromversorgungsbuchse (B) und
der Wandsteckdose.

Apague la impresora.

Apague la impresora con el interruptor (A) ubicado en el lado derecho de la
impresora y desconecte el cable de alimentacion del puerto de entrada (B) y
del tomacorriente de pared.

BbikntovyeHne nutaHus npuHTEepa

BbikntounTe nuTaHve npMHTEpa ¢ NOMOLLbIO NepekntodaTtens (A) Ha npaBon
CTOpPOHE NpUHTEPa 1 OTKMYMTE NPoBoA NuTaHns n3 Bxoaa (B), a Takke n3
pO3ETKM Ha CTeHe.

el 83 17
DRI QR0 s
2UENA & TES 22IELICHL
KR AFTEPHLER IR

1 FRFTENHLA MBI TR X (A) RERFTEDHLERIR, AEHIFFRIRLS#AD (B) Frg
SHLR I EERE R

TV 5 —-DEREVS

TS —DERCHEZRAAvF (A) TTU S —DBREEHY. AOR
-k B) LEaAYEVIMNSEBRI-RFEREXT,
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Reinstall guard
Reinstall the original Z-Axis guard (A) by placing the guard on the back of the @

print platform and secure it using the 4 mm hex head driver and the original
four (4) 4 mm hex head screws.
Réinstallation de la protection

Réinstallez la protection d’origine de I'axe Z (A) en présentant la protection
a l'arriére de la plateforme d’impression et en la fixant a 'aide du tournevis
hexagonal de 4 mm et des quatre (4) vis hexagonales de 4 mm d’origine.

Schutz wieder anbringen

Bringen Sie den anfangs entfernten Z-Achsenschutz (A) wieder an, indem Sie
den Schutz im hinteren Bereich des Druckers auflegen und mit dem 4-mm-
Sechskantschraubendreher die vier (4) Original-4-mm-Sechskantschrauben
festziehen.

Vuelva a instalar el protector.

Vuelva a instalar el protector original del eje Z (A); pare ello, coloque el
protector en la parte posterior de la plataforma de impresion y fijelo con
el destornillador de cabeza hexagonal de 4 mm y los cuatro (4) tornillos
originales de cabeza hexagonal de 4 mm.

YctaHOBKa npegoxpaHuTens

CHoBa yCTaHOBUTE OpUrMHanbHbIN NpefoxpaHutens ocu Z (A), pasmectus
npegoxpaHuTenb B 3afHeN YacTn nevyaTHon nnatdopMbl U 3aKpenms

ero 4-MUnNMMeTPOBON LLIECTUTPaHHOWN OTBEPTKON U YeTbipbMs (4)
4-MVNNMMETPOBBIMM LLUECTUIPAHHBIMU BUHTaMMU.

OFF X X| Y& X
HRlE ZHE S0 HEEXE 0 4mmS
HelLAF 42 DAY 2 el ol PN
ENRERHIPRE
BRI EENEIT N ERNEE, EA8 4 mm A~HERFAE 4) NEE 4 mm
NAWBETHITEIE, EFRERE Z WHIPEE (A)
H—BROBHRE

TUNTSYy N7+ —LDEAICH— REZRYFMITTROZEA— K (A) %
ﬁ ZE L. 4mmDNfA I~7'f/\e‘_‘7E0)42|S0)4mm/\ﬁ7~/éfio‘(lﬁl&bi?’

ZtHel=etolH 2F & elel 4 mm=2t
Ot HXI(A)E MEXIELICH

N
B
9
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Reinstall foam tubing and zip ties

Reinstall the foam tubing on either side of the print jets. Secure the tubing
with zip ties (A). Ensure that the belts are not bound to the foam with the ties.
Réinstallation des gaines de mousse et les attaches

Réinstallez les gaines de mousse de chaque cbté des jets d'impression. Fixez
les gaines de mousse a 'aide des attaches (A). Veillez a ce que les courroies
ne sont pas bloquées dans la mousse par les attaches.

Schaumstoffhiilse und Kabelbinder wieder anbringen

Bringen Sie die Schaumstoffhiilse wieder an beiden Seiten der Druckdiisen
an. Sichern Sie die Hulse mit Kabelbindern (A). Stellen Sie sicher, dass die
Riemen nicht Gber die Kabelbinder am Schaumstoff zusammengebunden
sind.

Vuelva a instalar el tubo de gomaespuma y las abrazaderas.

Vuelva a instalar el tubo de gomaespuma desde cualquier lado de los
inyectores de impresion. Sujete el tubo con las abrazaderas (A). Asegurese
de que los cinturones no estén enlazados a la gomaespuma con los lazos.

YcTtaHOBKa neHomnnacroBoro PYKaBa U NNacCTUKOBbIX CTSXeK

CHOBa yCTaHOBUTE NEHOMNMNACTOBbIA PyKaB C KaXO0W CTOPOHbI MeYaTHbIX
conen. 3akpenuTte pykaB NnacTuKoBbIMU CTsxkkamu (A). Ybeautech, 4To
PEMHM He MPUKPenseHbl CTSHKKaMM K NEHONNAcTy.
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Package the printer \
Place the printer in the clear, protective bag and position it in the lower 8

foam cradle in the lower box attached to the pallet.

Emballage de I'imprimante

Placez I'imprimante dans le sac de protection transparent et positionnez-la
correctement sur le berceau inférieur en mousse dans la partie inférieure
du carton d’emballage fixé sur la palette. >/

Drucker verpacken

Legen Sie den Drucker in die durchsichtige Schutzfolie, und platzieren
Sie ihn im unteren Schaumstoffrahmen des unteren Kartons, der mit der E
Palette verbunden ist.

Embale la impresora.

Coloque la impresora en la bolsa protectora transparente y ubiquela en la
base de gomaespuma inferior, en la caja inferior unida al palé.

YnakoBka npuHTepa K j

[MomecTuTe NpUHTEP B NPO3padHbIli 3aLLUTHbLIA NaKeT 1 NOCTaBbLTE €ro Ha
HVXKHWUIA NEHOMMacTOBBIN NIOTOK B HXKHIOK YacTb KOPOOKK, YCTAHOBMEHHYHO
Ha nannere.

LS = )

DRES SYE BE8 IIYN €D YN FRE ot A X0 Ys
OlcHZE JelSol =&LIH

BAITEPH

BHTEMNUANZERRIPES, REHERESEEEENTHEEHEN T
R,

7U sy —ntEa
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Lower the outer box
Place the outer box (A) over the printer and over the lower box (B).

Abaissement du carton extérieur
Placez le carton extérieur (A) sur 'imprimante et sur le carton inférieur (B).

AuBBenkarton absenken

Platzieren Sie den AufRenkarton (A) Gber dem Drucker und tber dem
unteren Karton (B).

Baje la caja exterior
Coloque la caja exterior (A) sobre la impresora y sobre la caja inferior (B).

YcTaHOBKa BHeLWHel KOPO6KM

[MomecTnTe BHeLHI0 KOPOOKy (A) Hag NPUHTEPOM U HUXKHEN Kopobkon (B).

MAFEZE AR el D]

Q12 A AXHA)S Z2IE 9 0fHE AXHB) U0 SSLICH
WTi AR

BINBE IR (A) EEITEINL L, HEFTHEES (B).

SNiEETITS
N3 (A) 2725 —BLUTRIOHE B) CHRIEET,

996@@96@996@@9@@

Install the clips

Install the clips on all four sides. Make sure the clips secure the outer box
to the lower box.

Installation des c

Installez les découpes sur les quatre cétés. Veillez a ce que les découpes
fixent bien le carton extérieur sur le carton inférieur.

Rastclips installieren

Bringen Sie die Rastclips an allen vier Seiten an. Vergewissern Sie sich,
dass die Clips den Aufdenkarton am unteren Karton befestigen.

Instale los sujetadores

Instale los sujetadores en los cuatro lados. Asegurese de que los
sujetadores amarren la caja exterior a la caja inferior.

YcTaHOBKa 3aL4eokK

YcTaHoBMTE 3aLLenkn CO BCeX CTOPOH. YBeamnTech, YTO 3aLLerkn HagexHo
3ahukcrpoBany BHELLIHIOW KOPOBKY U HMKHIOK KOPOOKY.

22l XFxh

= o ™M

Y SOl 25 2YS FEELICL 20/ 202 TE ANE OFHE AKX 2
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Open the box top
Carefully open the top of the box.

Ouverture de la partie supérieure du carton
Ouvrez avec précaution la partie supérieure du carton.

Kartonoberteil 6ffnen
Offnen Sie vorsichtig das Oberteil des Kartons.

Abra la parte superior de la caja
Abra cuidadosamente la parte superior de la caja.

OTKpbITNE KPbILKN KOPOOKIN
OCTOPOXKHO OTKPOWTE KPLILLKY KOPOBKM.
EPNE R R

MOl FHS ZAAYH SLICH
NERITAEERE
DA E T E A

FEOLEZERITS
HAOLEZEEICHEET.

© 6 6 6 0 0 0 006606000606

Insert the foam corner protectors

Insert the four foam corner protectors on each corner of the printer.
Ensure the foam protectors are seated on the lower foam printer cradle.
Insertion des coins de protection en mousse

Insérez les quatre coins de protection en mousse a chaque coin
de 'imprimante. Veillez a ce que les protections en mousse soient
insérées dans le berceau inférieur en mousse de I'imprimante..

Einlegen der Schaumstoff-Kantenschutzelemente

Legen Sie die vier Schaumstoff-Kantenschutzelemente an jeder Ecke
des Druckers ein. Vergewissern Sie sich, dass die Schutzelemente auf
dem unteren Schaumstoffrahmen fiir den Drucker aufliegen.

Inserte los protectores de esquina de gomaespuma

Inserte los cuatro protectores de esquina de gomaespuma en cada
esquina de la impresora. Asegurese de que los protectores de
gomaespuma estén asentados en la base de gomaespuma inferior de
la impresora.

PasmewieHune YyrnoBbIX aMOPTN3aTOPOB U3 NneHomiacTta

BcTaBbTe yrmoBble aMopTM3aTopb! 13 NeHonnacTa Ans 3aluThbl
YITIOB NpUHTEpa. Y6eauTech, YTo aMmopT3aTopbl U3 NeHonnacra
YCTaHOBIEHbI HA HYKHEM MeHOMMacToBOM JOTKE MpuUHTEpa.

Z2Mel B0 &Y
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Insert the upper foam and print pad

Pack the print pad in the original foam and place it in the box. Insert the
print pad box into the upper foam support. Insert the upper foam support
into the box above the printer.

Insertion du bloc de mousse supérieur et du plateau d'impression

Emballez le plateau d’impression dans la mousse d’origine et placez-le
dans sa boite. Insérez le carton du plateau d’'impression dans le bloc de
mousse de maintien supérieur. Insérez le bloc de mousse de maintien
supérieur dans le carton au-dessus de I'imprimante.

Einlegen des Schaumstoffpolsters und der Druckerplatte

Legen Sie die Druckerplatte in das Original-Schaumstoffelement und
anschliefend in die daflr vorgesehene Schachtel. Legen Sie die
Druckerplatte in das Schaumstoffpolster ein. Legen Sie das
Schaumstoffpolster mit Druckerplatte in die Aussparung tber

dem Drucker ein.

Inserte la gomaespuma superior y la bandeja de impresion

Embale la bandeja de impresion en la gomaespuma original y coléquela
en la caja. Inserte la caja de la bandeja de impresion en el protector de
gomaespuma superior. Inserte el protector de gomaespuma superior

en la caja sobre la impresora.

PasmelyeHve BepxHel YacT neHonnacToBoli ¢opmbi 1
neyaTHoON NnowaaKn
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YnakyiTe neyaTHyo NnoLazky B OpUrmHanbHYyH NeHOMNIacToByo
dopmy 1 pasmectuTe ee B kopobke. BcTaBbTe KOPOOKY € neyaTHom
NNoLLaaKON B BEPXHIO YacTb NeHonnactoBon opmbl. PasmecTtute
BEPXHIOK YaCTb MNEHOMNIAcTOBOW (hOpMbl B KOPOOKE HaZ NPUHTEPOM.
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Insert the accessories tray
Place the accessories tray in the box above the upper foam support.

Insertion du bac a accessoires

Placez le bac a accessoires dans le carton au-dessus du bloc de mousse
de maintien supérieur.

Zubehordeckel einlegen

Legen Sie den Zubehoérdeckel in die Aussparung tber dem
Schaumstoffpolster.

Inserte la bandeja de accesorios

Coloque la bandeja de accesorios en la caja sobre el protector de
gomaespuma superior.

PasmelueHve noagaoHa Ana AONONIHUTENbHbIX NPUHAAJIEXKHOCTEN

Pa3mecTuTe NogaoH ANnst AONONMHUTENbHBLIX NPUHAAIEXHOCTEN B KOpobKe
Ha[ BEPXHel YacTbio MEHONNIacToBOM hOPMbI.
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Repack accessory boxes

Repack the accessories: tool kit (A), cartridges (B), jet wiper and glue bottles (C),
and power cord (D). Place the accessory boxes into the accessory tray and place
the tray on the upper foam support.

Remballage des boites d’accessoires

Remballez les accessoires : kit d’outils (A) ; cartouches (B) ; nettoyeur de buse et
flacon de colle (C) ; et cordon d’alimentation (D). Placez les boites d’accessoires
dans le bac a accessoires et placez le bac sur le bloc de mousse de maintien
supérieur.

Zubehorkartons wiederverpacken

Packen Sie die Zubehorteile wieder ein: Werkzeugsatz (A), Patronen (B),
Druckstrahl-Wischer und Kleberflaschchen (C), Netzkabel (D). Legen Sie die
Zubehorkartons in den Zubehdrdeckel, und legen Sie diesen wiederum auf das
obere Schaumstoffpolster.

Vuelva a embalar las cajas de accesorios

Vuelva a embalar los accesorios: kit de herramientas (A), cartuchos (B), limpiador
de inyectores y botellas de pegamento (C), y cable de alimentacion (D). Coloque
las cajas de accesorios en la bandeja de accesorios y coloque esta bandeja en el
protector de gomaespuma superior.

YnakoBka KOpOGKVI Ana AoNOoNMHUTeNbHbIX ﬂpMHaAﬂe)KHOCTeI;I
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(A\), kapTpugxu (B), ounctutens conen v Aea ny3sbipbka ¢ kneem (C) v nposos
nutaHus (D). Pasmectute KOpobku ANs AONOMHUTENbHBIX MPUHAANEXHOCTEN

B MOAAOHE AN AOMNOMHUTENBHBIX MPUHAANEXHOCTEN B BEPXHEN YacTn
NeHOoMNMacToBOn hOpMBbI.
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Seal the box

Place packing tape along the center seam on top of the box and on
both side seams to ensure the box flaps are sealed shut.
Fermeture de la boite

Placez le ruban d’emballage le long de la couture centrale sur le dessus
du carton et sur les deux coutures latérales pour garantir la fermeture des
rabats.

Karton verschlie8en

Verkleben Sie die Mitteldffnung auf der Oberseite des Kartons
sowie beide Seitenéffnungen mit Paketband und vergewissern Sie sich,
dass die Kartonklappen fest verklebt und verschlossen sind.

Selle la caja

Coloque cinta de embalaje a lo largo de la junta central superior de la
caja y sobre las juntas de ambos lados para asegurar que las solapas
estén selladas.

3aneuartbiBaHUE KOPOGKU

HaHecuTe knenkyt neHTy BOOMb LEHTPANbHOIO LIBA Ha BEPXHEN 4YacTu
KOpOOKU 1 BAOMNb GOKOBLIX LUBOB KOPOOKU, YTOOLI 3aKpenuTb KnamnaHbl
KOpPOOKM.
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Strap the printer box to the pallet

Install two straps securing the printer box to the pallet. The required straps (Part
Number: 403198-00) are not provided but available for purchase at www.Cubify.
com.

NOTE: The straps must be used to ensure the printer will not be damaged
during shipment.

Fixation du carton de I'imprimante a la palette avec des sangles

Installez deux sangles pour fixer le carton de I'imprimante a la palette. Le sangles
requises (référence : 403198-00) ne sont pas fournies mais sont en vente sur le site
www.Cubify.com.

REMARQUE : les sangles doivent étre utilisées pour éviter toute détérioration
de 'imprimante pendant I’expédition.

Druckerkarton mit Spannbandern an der Palette befestigen

Bringen Sie zwei Spannbander an, mit denen Sie den Druckerkarton an der Palette
befestigen. Die bendétigten Spannbander (Teilenummer: 403198-00) gehdren nicht
zum Lieferumfang, kénnen aber unter www.Cubify.com bestellt werden.

HINWEIS: Die Spannbander miissen verwendet werden, um eine
Beschadigung des Druckers wahrend des Transports zu verhindern.

Ate la caja de la impresora al palé

Instale dos tiras para amarrar la caja de la impresora al palé. Las tiras requeridas
(numero de pieza: 403198-00) no estan incluidas, pero se pueden comprar en
www.Cubify.com.

NOTA: Deben utilizarse las tiras para asegurar que la impresora no se dafe
durante el envio.

3akpensneHne KOPoGKU C MPUHTEPOM C MOMOLLLIO peMHel

3akpenuTe KopobKy C NPUHTEPOM C MOMOLLIbIO peMHeln. Heobxoammble pemHn
(Homep yactu: 403198-00) He nayT B KOMMMEKTE C MPUHTEPOM, HO Bbl MOXETE
npuobpectu nx Ha Beb-carite www.Cubify.com/ru.

NMPUMEYAHUE: PemHu Heo6xoauMbI AN 3alUMThl MTPUHTEPa OT NOBPEXAEHUN
BO BpeMsl TPaHCNOPTUPOBKU.
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IMPORTANT INFORMATION

Before starting your first print, it is important that you check the gap between the print pad and the print
jets to ensure that they are calibrated.

Remove this page from this guide for use when calibrating your print pad. Follow the steps “Calibrating
the Print Pad” and “Calibrating the Z-Gap and Level Gap” in your CubePro User Guide to properly level
your print pad.

INFORMATION IMPORTANTE

Avant de commencer votre premiére impression, il est important de vérifier 'espace entre le plateau
d’'impression et les jets d'impression afin de vous assurer qu’ils ont été correctement étalonnés.

Découpez cette page du Manuel, vous en aurez besoin lors de Ietalonnage du plateau d’'impression.
Suivez les procédures “Etalonnage du plateau d’'impression” et “Etalonnage de I'écart Z et de I'écart de
niveau”, décrites dans le Manuel de I'utilisateur CubePro, pour effectuer correctement la mise a niveau
du plateau d’'impression.

WICHTIGE INFORMATIONEN

Bevor Sie mit lhrem ersten Druck beginnen, missen Sie den Abstand zwischen Druckerplatte und den
Druckstrahlen prifen um sicherzugehen, dass diese kalibriert sind.

Entnehmen Sie diese Seite aus dem Handbuch und beachten Sie diese Informationen wahrend der
Kalibrierung Ihrer Druckerplatte. Beachten Sie besonders die Schritte ,Druckerplatte kalibrieren® und
Lversatz in Z-Richtung und Ebenenversatz kalibrieren“ in ihrem CubePro Benutzerhandbuch, um lhre
Druckerplatte korrekt auszurichten.

INFORMACION IMPORTANTE

Antes de realizar la primera impresion, es importante que verifique el espacio entre la bandeja de
impresion y los inyectores de impresion para asegurarse de que estén calibrados.

Retire esta pagina de la guia para usarla al calibrar la bandeja de impresion. Siga los pasos
“Calibracion de la bandeja de impresion” y “Calibracién del espacio Z y el espacio de nivel” de la Guia
del usuario de CubePro para nivelar correctamente la bandeja de impresién.

BAXHAA UH®OPMALIUA

I'Iepe,u, 3anycKom nepBon neyatu HeobxoanUMo NPOBEPUTb 3a30p Mexay nevyaTHou NnoLagKon
N NevyaTHbIMK connamMu, YTobbl y6ED,VITbC$-I, 4YTO OHM OTKaJ'IVI6pOBaHbI.

BhlipexbTe 3Ty CTpaHuLy M3 pyKOBOACTBA M UCMONb3yiTe ee Npu KannmbpoBke NeyaTHON NroLaaKu.
CneayiiTe UHCTpYKUMSM pa3genoB «Kanvbposka nevatHoi niollankm» 1 «Kanmbposka npomexyTka
no ocu Z 1 NpoMeXxyTKa YPOBHSI» pyKoBoAcTBa nornbaosatens CubePro, 4yTobbl NpaBUbHO YCTaHOBUTb
YpPOBEHb NMeYaTHON MIoLLaaKN.
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L‘ Support:

& A cubify@cubify.com

Connect:

u Follow:
facebook.com/cubify @cubify
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